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Zasady bezpieczenstwa

A Podczas uzytkowania maszyny nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa.
Przed przystgpieniem do pracy nalezy doktadnie zapozna¢ sie z Instrukcjg obstugi
urzadzenia. Przechowuj instrukcje obstugi w odpowiednim miejscu w poblizu maszyny.
Przekazujgc urzgdzenie innym osobom, nalezy zawsze zamykaé instrukcje obstugi.
NIEBEZPIECZENSTWO
W celu zmniejszenia ryzyka porazenia pradem:

— Nie wolno pozostawiac¢ podtgczonej do zasilania maszyny bez nadzoru.
— Maszyne nalezy odtgczy¢ od zrddta zasilania niezwtocznie po zakonczeniu pracy lub przed przystgpieniem

do jej czyszczenia lub przed wymiang oswietlenia (dokonujac wymiany zaréwki nalezy zwrdéci¢ uwage na jej
parametry — maks. 110V — 240V / 15W).

OSTRZEZENIE

W celu zmniejszenia ryzyka poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub obrazenia ciata:

Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy — uzywanie jej przez dzieci lub w ich obecnosci wymaga nadzoru
osoby dorostej. Niniejsze urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku od 8 lat i oséb o
ograniczonych zdolnosciach fizycznych, zmystowych lub umystowych lub braku doswiadczenia i wiedzy,
jezeli zostaty poddane nadzorowi lub instruktazom dotyczacym uzytkowania urzadzenia w sposdéb
bezpieczny.

Maszyna moze by¢ wykorzystywana jedynie zgodnie ze swoim przeznaczeniem okreslonym w Instrukcji.
Nalezy uzywac wyposazenia maszyny zalecanego przez jej producenta i okreslonego w niniejszej Instrukcji.
Nie wolno uzywac maszyny jezeli: przewdd lub wtyczka sg uszkodzone, maszyna nie dziata prawidtowo,
maszyna zostata upuszczona lub zniszczona, maszyna zostata zalana woda. W ww. przypadkach nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem technicznym w celu dokonania przegladu, naprawy lub
(elektrycznej i mechanicznej) regulacji maszyny.

Poziom cis$nienia akustycznego w normalnych warunkach pracy wynosi 78 dB (A).

Nie wolno uzywac maszyny przy zablokowanych wlotach powietrza. Nie wolno dopusci¢, aby w otworach
wentylacyjnych maszyny oraz przy pedale maszynowym gromadzity sie ktaczki, kurz, pyt, scinki nici lub
materiatu.

Nie wolno zblizaé palcow do ruchomych czesci maszyny, zwtaszcza w obszar pracujgcych igty i noza.
Zawsze nalezy uzywaé odpowiedniej, nieuszkodzonej ptytki sciegowej. Niewtasciwa ptytka moze
spowodowadé ztamanie igty.

Przed przystgpieniem do regulacji przy igle nalezy wytgczyé maszyne (,,0”). Dotyczy to w szczegélnosci
nawlekania igty, wymiany igly, nawlekania chwytacza oraz wymiany stopki dociskowej.

Zawsze nalezy odtgczy¢ zasilanie od maszyny w przypadku opuszczania stanowiska pracy, zdejmowania
obudowy (pokryw i oston — w celu np. podniesienia noza lub nawleczenia chwytacza), oliwienia lub
wykonywania innych czynnosci regulacyjnych opisanych w Instrukcji.

Nie wolno umieszcza¢ zadnych przedmiotéw w otworach wentylacyjnych maszyny.

Nie wolno uzywac¢ maszyny na wolnym powietrzu.

Nie wolno uruchamiaé maszyny w pomieszczeniu, w ktérym uzywane sg produkty w aerozolu lub gdzie
przechowywany i uzywany jest tlen.

W celu odtgczenia maszyny od zasilania nalezy ustawi¢ wszystkie przetgczniki w pozycji na OFF (,,0”), a
nastepnie wyciggna¢ wtyczke z gniazdka.

Nie wolno odfgcza¢ maszyny od zasilania ciggnac za przewdd zasilajgcy. W celu wytaczenia maszyny z sieci
nalezy chwyci¢ za wtyczke, nie za przewad.

Jezeli przewdd zasilajgcy zostanie uszkodzony, nalezy niezwtocznie wymieni¢ go na nowy w
autoryzowanym serwisie technicznym lub centrul m serwisowym.

Maszyna posiada podwadjng izolacje (z wyjatkiem Stanéw Zjednoczonych i Kanady).

Nalezy stosowac jedynie oryginalne, identyczne czesci zamienne.

Jezeli smar lub olej dostanie sie do oczu lub skdry nalezy natychmiast te miejsca doktadnie przemy¢ wodg .



Produkty z podwadjng izolacjg (z wyjatkiem wersji na rynek amerykanski i kanadyjski)
W maszynach o podwdjnej izolacji (oznaczanych przez producenta jako DOUBLE INSULATION / DOUBLE

INSULATED Ilub symbolem graficznym bezposrednio na urzadzeniu) zastosowane sy dwa systemy
izolacyjne zamiast uziemienia. Obstuga tego typu produktéw wymaga zachowania szczegdlnej ostroznosci
oraz specjalistycznej wiedzy i dlatego moze by¢ powierzona jedynie wykwalifikowane] kadrze. Czesci
zamienne w maszynach o podwadjnej izolacji muszg by¢ oryginalne.

Instrukcje obstugi maszyny nalezy zachowac.
Maszyna jest przeznaczona jedynie do uzytku domowego.

Zaréwka
Wymieniajgc zarowke nalezy zastosowac ten sam typ — 15W.

» Uzywaj jednie regulatory obrotéw ZHEJIANG FOUNDER typ KD-2902.
Zasilanie: 220-240V ~, 50/60Hz
Prad max: 1.0A

- Nie wolno wyrzucaé¢ urzadzen elektrycznych jak odpadéw komunalnych,
uzywac oddzielnych urzadzen do zbierania odpadow.

- Skontaktuj sie z lokalnym biurem w celu uzyskania informacji dotyczacych
dostepnych systeméw zbierania.

- Jesli urzadzenia elektryczne sg usuwane na skladowiskach odpadéw lub
wysypisk smieci, niebezpieczne substancje moga wyciekaé¢ do wéd
gruntowych i dosta¢ sie do tancucha zywnosciowego, powodujac szkode dla
zdrowia i dobrego samopoczucia.

- W przypadku wymiany starego sprzetu na nowo, sprzedawca jest
zobowigzany do nieodptatnego odebrania starego urzadzenia do utylizaciji.
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Owerlok jest przystosowany do wszystkich typ - w materiaj-w.
Nie potrzebujesz dodatkowego stolika do obsjugi maszyny.
Proszi uwaUnie przeczytal instrukcji przed rozpocziiciem szycia.

DLA TWOJEGO BEZP|ECZENSTWA e

1. Uwazaj na oczy kiedy pracujesz na owerloku. Najlepiej uzywaj okularéw ochronnych. Nie
dotykaj kota recznego, nozy czy igiet kiedy maszyna pracuje.
2. Odtacz maszyne od zasilania gdy:
* Zakonczytes szycie.
* Robisz przerwe w pracy
* Wymieniasz czes¢
* Kiedy czy$cisz czy ustawiasz maszyne

PRZED PRACA [

1. Usun kurz oraz plamy oleju z maszyny
2. Wykonaj probe na materiale ktéry chcesz szy¢
3. Doktadnie przeczytaj instrukcje
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1.Plytka $ciegowa

2.Ustawienie naprezenia nici dolnego chwytacza
3.Trzpieh

4.Szpulka antywibracyjna

5.Koto reczne

6.Podstawa

7.Gniazdo kabla zasilania

8.Wigcznik zasilania

9.0budowa przednia

10.Stolik

11.Wolne ramie

12.Plytka Sciegowa

13.Naprezacz nitki lewej igty
14.Naprezacz nitki prawej igty
15.Naprezacz nitki gornego chwytacza
16.Przelotka nitki
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Regulacja szerokosci ciecia

Chwytacz gérny
Chwytacz dolny
N6z dolny
Stopka

N6z gérny

Wolne ramie
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2
3
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5
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PRZYGOTOWANIE MASZYNY

Ustaw Overlock na ptaskiej ptaszczyznie

[ POZYCJA THE POSITION OF
THREAD POLE ]

Pret wspierajacy nalezy wysung¢ maksymalnie
i delikatnie przekreca¢ do momentu, gdy
bezpiecznie osadzi sie we wlasciwym potozeniu.

[ SZPULE NICI ]

Szpulke antywibracyjna (przeciwdrganiowa)
nalezy zatozy¢ szerszg krawedzig do dotu na
bolec uchwytu szpulki. Stosujgc szpulki
domowe nalezy zdjg¢ szpulki
antywibracyjne.

[ KRAZKI NA SZPULE]

Szpulke nalezy zatozy¢é na bolec
mocujagcy, a nastepnie natozy¢ kragzki
mocujgce. Jezeli nici wyslizgujg sie i
skrecajg nalezy natozy¢é na szpulki
specjalne siatki stanowigce element
wyposazenia maszyny.

Positioning catches

Szpulka_antywlibracyjna

s

Normalnie

Krgzek na szpulke




[ PODLACZENIE REGULATORA OBROTOW |

Wtyczke przewodu pedatu maszynowego nalezy
umiesci¢ w wejsciu (A) maszyny. Wtyczke zasilania
nalezy wiozy¢ do gniazdka sieciowego w $cianie (B).

Wigczanik : / Wtyczka zasilania

Gniazdko (B)

Regulator obrotéw

[ KONTROLA PREDKOSCI [ ZABEZPIECZENIE ]
SZYCIA] .
W celu otworzenia ostony (pokrywy)
chwytacza nalezy kciukiem popchng¢ w
prawo docisk w wycieciu na ostonie i
odchyli¢ go do siebie. Jezeli pokrywa jest
otwarta maszyna nie bedzie szy¢!

Zmiana predkosci szycia nastepuje poprzez
zwigkszanie lub zmniejszanie docisku pedatu
maszynowego.

Regulator obrotéw




AKCESORIA

Penseta Pedzelek Noz gérny Igty
Migkka walizka Srubokret Klucz
Instrukcja Krazki na szpulke Waste catcher




OBSLUGA MASZYNY
[ KOLO RECZNE ]

Normalny kierunek obrotu pokretta
recznego jest przeciwny do kierunku ruchu
wskazowek zegara ( DO SIEBIE)

[ POKRYWA PRZEDNIA ]

W celu otworzenia ostony (pokrywy)
chwytacza nalezy kciukiem popchng¢ w
prawo docisk w wycieciu na ostonie i
odchyli¢ go do siebie.

[ WOLNE RAMIE ] Zawias  Plytka $ciegowa

Otworz wolne ramie aby szy¢ nogawki,rekaw Stolik
1. Zdejmij stolik, pociggnij w lewo
2a.Nacisngc i pociggng¢ dzwignie zwalniajgca ramie.

2b.Pociggnij w lewo w kierunku 1 po zwolnieniu

yCisk'do zwolnieniawolne rami
ramienia €
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NAWLEKANIE CHWYTACZY

UWAGA: Przed nawlekaniem wytgcz maszyne(OFF).

Prawidtowe zatozenie nici jest warunkiem prawidtowej pracy overlocka.

Przebieg nitek jest oznaczony kolorami.

Do nawlekania stuzy penceta ktéra znajduje
sie w wyposazeniu.

Bardzo wazna jest kolejnos¢ nawlekania:

1. PIERWSZY........ Gorny Chwytacz

2. DRUGI................ Dolny Chwytacz
3. TRZECI .............Prawa Igta
4. OSTATNI.......... Lew Igta

1. Otwérz przednig klapke i stolik do wolnego
ramienia

2. Przekrecajgc pokretto reczne w kierunku
do operatora, podniesc igty do najwyzszego
pofozenia.

3. Przeciag nitki do chwytaczy tak ajk
pokazano na rysunku
Uwaga: Zwro¢ uwage aby nitka weszta w
dyski naprezajace.

4. Pociaggnij nitki okoto 10 cm poza
chwytacze. Podnie$ stopke i przeciagnij
nitki dalej okoto 5 cm do tytu poza stopke.
Opusc¢ stopke.

Nitka chwytacza gérnego ~ Nitka chwytacza dolnego

NN

O

(oJoJV
0 0
[

—

11

\I—‘

2

o

(OJOOJO/TJ/OV‘]}/—)
0 0O

IRNTh

Nitki pomiedzy dyskami napezenia

Chwytacz dolny

Chwytacz gérny




NAWLEKAMIE IGIEL

5. Pokre¢ kotem recznym do siebie aby
podnies igly do najwyzszego punktu.

6. Przeciag nitki do lewej i prawej igly jak na
rysunku
Wazne: Zwré¢ uwage aby nitki dobrze
weszty w dyski naprezaczy.
Przeciagg nitki przez oczko igty od przodu
do tytu

7. Pozostaw nitki o dlugosci okoto 10 cm,
umiesc je pod stopka i opusc stopke.

Nitka do Iewej IgJIy Nitka do prawej |g|y

Nitka w dyskach naprezacza

12




PROBNE SZYCIE

Po nawleczeniu nalezy wykonac¢ prébne

uruchomienie maszyny.

Aby najlepiej sprawdzic prawidtowosc¢

formowania $ciegdéw oraz naprezenie nici zaleca

sie uzy¢ dwoch warstw materiatu.

W celu wykonania probnego przeszycia nalezy:

- wigczy¢ zasilanie maszyny (ON — ,I”)

- wszystkie pokretta regulacji naprezenia na ,3”

- delikatnie podnies¢ kciukiem przednig czes¢
stopki dociskowej i utozy¢ materiat pod stopka

az do noza

- wykonac¢ operacje szycia

- na koncu szwu wykonac jeszcze 10cm-
trowy (tancuszek)

- obcig¢ ni¢ za fancuszkiem i wyjac
materiat.

13




REGULACJA NAPREZENIA NITEK

Naprezenia nitek mogg by¢ rozne w zaleznosci od szytego materiatu.

Naprezenie nitek: Przekre¢ naprezacz w kierunku mniejszych wartosci cyfr aby
zmniejszy¢ naprezenie, a w kierunku wyzszych dla zwigkszenia naprezenia.

C:N 7 itki g6 hwyt
B: Naprezacz nitki prawej igty aprezacz niti gornego. chwytacza

D: Naprezacz nitki
dolnego chwytacza

A: Naprezacz nitki lewej igty

Prawidtowe naprezenie nitek

Nitka prawej igty

6 mm (0.24”)

Nitka lewej igty

Nitka dolnego chwytacza

Nitka gérnego chwytacza

14



Ustawienia naprezenia nitek

[ NITKI IGLOWE-USTAWIENIE NAPREZENIA]

Zbyt luzna nitka igty lewe;j. Zbyt luzna nitka igty prawe;j.

Zwiegksz naprezenie nitki igty lewej. Zwieksz naprezenie nitki igty lewej.

[ NITKI CHWYTACZY - USTAWIENIE NAPREZENIA ]

Nitka dolnego chwytacza jest za Nitka gérnego chwytacza jest za
mocno naprezona lub gérnego mocno naprezona lub dolnego
chwytacza za luzno naprezona. chwytacza za luzno naprezona.

Poluzuj nitke dolnego chwytacza lub Poluzuj nitke gérnego chwytacza lub
zwieksz naprezenie gérnego zwieksz naprezenie nitki dolnego
chwytacza. chwytacza.
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USTAWIENIA NAPREZENIA

Najlepsze naprezenie nici dla jednej tkaniny moze nie by¢ prawidtowe dla innej tkaniny.
Wymagane naprezenia zalezg od sztywnosci i grubosci tkaniny,grubosci i typu nici. Jesli

to konieczne, skoryguj naprezenia zgodnie z tabelg ponizej.

. . e Ustawienia
Materiat Nic Igh Diugosé¢ scie
' et 9y U9 egu Standard
Lekkie
- Bawetna
. orseta . Polyester HA xl l1 2.0 -3.5mm 2
- Organza texturowany 0. 4
. Batyst - Polyester - Standard
y ciagt 130/ 705H 2.5 mm
- Woal agly No. 80
- Krepdeszyn
- Jedwab
No. 80 - 100
Srednie
- Bawetna
- Pt6tno - Polyester
. Popelina texturowany | HAx 1 2.0-3.5mm 3 3
. Polyest No.11-14 AIRIE
- Bawetana olyesier - Standard 2 5
. Sztruks ciagty 130/ 705H 2.5 mm
No. 80 - 90
No. 60 - 100
Ciezkie
. - Bawetna
- Denim - Polyester EA I41 o5 40 515
- Wetna texturowany 0- ~-a0mm EHE]
- Velur .
Polyester | 130/ 705H . Standard
ciagty No. 90 3.0mm
No. 50 - 80

16




ZMIANA NICI

Mozesz prosto wymienic nici

Obetnij nitki. Zatéz nowe i dowigz nowe do
obcietych. Ustaw naprezenia na "O" i podnie$
stopke do gory.

Pociggnij wszystkie nitki powoli. Jedynie nitki
iglowe przetdz przez oczko igiet. Wszystkie nitki
wysun okoto 10 cm za stopke.

UCHWYT MASZYNY

Po stronie tylniej znajduje sie uchwyt do
przenoszenia maszyny.

17
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REGULACJA DLUGOSCI SCIEGU

Jest dziewie¢ mozliwosci ustawienia dtugosci sciegu od 1.0 do 5.0 mm.
Ustawienie standard to przedziat od 2.5-3.5 mm.

Koto regulacji dtugosci
Sciegu (koto wewnetrzne)

[ USTAWIENIE DEUGOSCI SCIEGU ]

Scieg Dhugo$é $ciegu
Scieg zwykty 2.0-45mm
3.0 mm (Ustawienie
standard )
Scieg waski 1.0 - 2.0 mm
Scieg rolujgcy 1.0 - 2.0 mm
Scieg dekoracyjny 3.0-4.0 mm
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SZEROKOSC SCIEGU ( CIECIA)

Szerokosc¢ sciegu i ciecia rozni sie od typu materiatu. Powinno dobra¢ sie odpowiedni Scieg do
konkretnego materiatu, jego grubosci czy splotu.

1. Obré¢ kotem recznym do siebie aby podnies¢ igty do najwyzszego poziomu.
2. Otworz pokrywe przednig i wolne ramie.
3. Obro¢ pokretto ustawienia szerokosci w zadanym kierunku.

Jezeli chcemy ustawi¢ waski Scieg przesun pokretto w prawo.
Jezeli chcemy ustawic szeroki Scieg przesun pokretto w lewo.

Ptytka sciegowa

[ POPRAWNA SZEROKOSC SCIEGU ]

Szerokos¢ Sciegu
Szerokos¢ ciecia <—>|

Strong prawa Pokretto regulacji
materiatu o
L — = szerokosci Sciegu
[ REGULACJA CIECIA [ REGULACJA CIECIA
SZEROKIEGO SCIEGU] WASKIEGO SCIEGU]
Petelki nici na Scieg wije sie
krawedzi na brzegu materiatu

W

N\

Strona prawa
materiatu

Strona prawa
materiatu

N
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WYMIANA IGLY

Wylgcz zasilanie owerlocka ustaw

wigcznik na "OFF"
Nie uzywaj igiet krzywych czy stepionych.

1. Pokre¢ kotem recznym do siebie aby podnie$
igly maximum do gory.

2. Otworz panel przedni i opusé stopke.

3. Uzywajac zatgczonego klucza
hexagonalnego odkreé¢ igte. Srubka gérna
stuzy do mocowania lewej igly, nizsza do
prawe;j igty.

4. Zatoz nowg igte ptaska strong do tytu.
Umiesc igle maksymalnie w pozycji gornej
i dokre¢ srubke delikatnie. Uwazaj aby nie
przekreci¢ gwintu w wyniku dotozenia zbyt
duze;j sity.

Kiedy igly sg zatozone prawidtowo lewa igta
bedzie w pozycji wyzszej niz prawa.

Jezeli igly bedg Zle zatozone rezultatem
bedzie przepuszczanie sciegéw. Maszyna
uzywa igiet system H.A*1 (typ standard w
maszynach domowych).

Klucz Hexagonalny

Igta
(Uzyj igiet HA*1)

Ptaskim do tytu

% Wypuktym do przodu

WYMIANA €ARCWKI

Od@N(;z maszynn od zasilania, ustaw
przejNcznik w pozycji "OFF" przed
wymianN Uar - wki.

1. Odkre¢ dwie $rubki i $ciggnij czes¢
obudowy.

2. Przekrec i pociggnij niesprawng zaréwke.

3. Umies¢ nowg zaréwke i przekre¢ aby jg
zamocowac.

Wazne:

Maszyna jest przystosowana do zaréwek o
mocy max 15 watt.
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WYMIANA NOZA

Wytacz zasilanie i przetgcznik na pozycje "OFF" przed wymiang noza.
N6z dolny jest wykonany ze specjalnego materiatu i rzadko podlega.
Aby wymieni¢ n6z wykonaj te czynnosci :

1. Otworz obudowe przednig i obro¢ kotem tak aby igty znalazty sie w najwyzszym potozeniu.

2. Odkre¢ $rubokretem i wyjmij néz.

3. Przykre¢ srubokretem nowy néz gérny.

4. Wyreguluj pozycje gornego noza tak, aby krawedz gérnego noza znalazta sie 0,5-1,0 mm od
krawedzi dolnego ostrza, jak pokazano ponize;j.

5. Dokre¢ mocowanie noza Srubokretem i zamknij pokrywe.

Sruba, mocowanie noza

N6z goérny

Srubokret

Odlegtosc¢
0.5-1.0mm

Dolny néz
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TRZYNITKOWY SCIEG WASKI | SZEROKI

W overlocku Redstar mozemy uzyskaé
Scieg 3 lub 4 nitkowy.

Aby uzyskac scieg 3-nitkowy nalezy
wykreci¢ lewa lub prawg igte. W zaleznosci
od tego ktérg wykrecimy rozna bedzie
szerokos¢ sciegu.

Zobacz "Zmiana igly".

4 mm (0.16”)

Strona tylnia

Strona przednia

4
NNK

\[

e S e oy

AVAYAVANA

Strona przednia

Xz

Klucz Hexagonalny

Jezeli pracuje igta prawa szerokos¢ $ciegu

wynosi 4 mm (0.16").

Jezeli pracuje igta lewa szerokos¢ sciegu

wynosi 6 mm (0.24").

22




WOLNE RAMIE

Odtacz stolik jak na rysunku i otrzymasz wolne ramie. Jest bardzo przydatne przy
szyciu rekawow,nogawek i innych elementéw odziezy.

Wolne ramie

Stolik pomocniczy

WYMIENNA STOPKA

Specjalna stopka jest ustawiona do normalnego
Sciegu w pozycji litery "N". Jezeli jednak chcemy szy¢
sciegiem rolowanym odkre¢ srubke i przesun "palec”
do pozycji "R" na stopce. Nastepnie dokre¢ srubke.

W tej pozycji mozesz wykorzystaé scieg 3 nitkowy
rolowany. .
R —y H
1
N— i
Palec
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ROLOWANIE ORAZ SCIEG WASKI

Prosze wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1) Ustawi¢ stopke tak jak pokazano na stronie 23.

2) Przekre¢ kotem recznym do siebie tak aby igty znalazty sie w maksymalnym gérnym potozeniu.

3) Otworz przedni panel i wykre¢ lewg igte. Zobacz strona 20.

4) Ustaw diugos$c¢ sciegu pomiedzy 1.0-2.0 mm. Zobacz strona 18. Ustaw transport r6znicowy do
pozycji 'N'.

(5) Ustaw szerokos¢ sciegu.

(6) Jezeli maszyna nie jest nawleczona, przygotuj do pracy.

(7) Podtoz materiat pod stopka i zacznij szyc.

—~ o~~~

Zawsze wykonaj test na szytym materiale, sprawdz i ustaw naprezenie nitek. Szczegélnie przy
Sciegu rolowanym i wgskim ustaw zalecane naprezenia. Zobacz strone 25.

PAMIETAJ aby wrdci¢ do pierwotnego ustawienia "palca" z ustawienia "R" do pozycji "N" po
zakonczeniu szycia Sciegiem rolowanym.

[ SCIEG ROLOWANY ] 1.0~3.0 mm

Nitka dolnego
chwytacza y Nitka gérnego

\>>_J chwytacza

W Sciegu rolowanym petelka formowana
przez dolny chwytacz powinna ukfadac¢ sie po Strona tylnig#
lewej stronie materiatu. Nalezy ustawi¢
odpowiednie naprezenia nitek. Zobacz strona
25.

= Nitka iglowa

[ SCIEG BRZEGOWY WASKI]

Do materiatbw lekkich oraz zwyktych
ustawiamy naprezenia nitek rowne i
zbalansowane. Zobacz strona 25.

Nitka chwytaczs
gornego

Nitka chwytacza
dolnego

Strona przednia

A
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Wazne: Ustaw dlugo$¢ oraz szerokosc¢ Sciegu.

No. 50 - 80

Nici
Materiat
Scieg rolowanie brzegowe Scieg waski brzegowy
- Zorzeta - Ciety Polyester - Ciety Polyester
No. 50 - 80 No. 50 - 80
- Batyst Nitka igtowa
- Ciggty Polyester - Ciggty Polyester
- Krepdeszyn No. 50 - 80 No. 50 - 80
- Jedwab - Ciety Polyester - Wooly-nylon
- Wetna - Wooly-nylon - Ciety Polyester
Nitka gérnego No. 50 - 80
- Sztuczny chwytacza
jedwab - Rayon thread - Ciggly Polyester
- Woal No. 50 - 80
- Ciety polyester - Ciety polyester
No. 50 - 80 No. 50 - 80
Nitka dolnego
chwytacza - Ciggty Polyester - Ciggty Polyester

No. 50 - 80

[ ROLOWANIE BRZEGOWE ]

[ WASKI BRZEGOWY]
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TRANSPORT ROZNICOWY

Transport roznicowy inaczej nazywany dyferencjalnym zapobiega marszczeniu i $cigganiu
materiatow. Jest szczegdlnie przydatny przy szyciu materiatow lekkich i rozciggliwych. Nadaje sie
takze doskonale do celowego marszczenia materiatu.

[ MECHANIZM TRANSPORTU DYFERENCJALNEGO ]

Maszyna posiada dwa rzedy zgbkow transportu: przednie i tylne. Kazde z nich jest niezalezne,
a odlegtos¢ jakg pokonujg podczas petnego ruchu, jest regulowana pomiedzy wartosciami 0.7-2.0.

(—
2 (G

[ USTAWIENIE TRANSPORTU ROZNICOWEGO ]

Maszyna posiada dwa rzedy zgbkow transportu: przednie i tylne. Kazde z nich jest niezalezne,a
odlegtos¢ jakg pokonujg podczas petnego ruchu, jest regulowana.

Wazne:
Jezeli szyjesz bez uzywania transportu réznicowego ustaw pokretto na pozycje "N".

Pokretto transportu
réznicowego
(Zewnetrzne)
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[ CIEZKIE MATRIALY |
MARSZCZENIE ]

Dla perfekcyjnego szycia ptaskich sciegébw na
rozciggliwej tkaninie przednie zabki muszg
pracowac szybciej niz tylnie i rozciggajg materiat.
Do marszczenia zgbki przednie takze muszg
pracowac szybciej niz tylnie zgbki. Uzywajgc
dtugiego sciegu (zobacz strona 26) materiat
zostanie tatwo zmarszczony. Ustaw transport

réznicowy w pozycji "G”.

[ LEKKIE MATERIALY]

Przy materiatach lekkich cienka wetna czy nylon tylnig

zgbki muszg pracowaé szybciej niz przednie.
Przednie zgbki przytrzymujg materiat .
Ustaw transport roznicowy na “S”.

W\

\

W

\

L0

W

W

W

O

W

A\

W

W

X

N
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Rozwigzywanie probleméw

Problem Przyczyna Rozwigzanie Strona
1.Naprezenie nici jest zbyt duze 1.Zmniejszy¢ naprezenie 20
w stosunku do rodzaju nici
zastosowanych nici 2.Ponownie nawlec 20
Ni¢ sie zrywa 2.Maszyna nie jest prawidtowo maszyne
nawleczona , 3.Umiescié igty do oporu w
3.Ig’rytn||e s3 prawidiowo zacisku ustawiajgc je ptaskag
zainstalowane strong do tyhu
1.Igty sg wygiete, stepione lub 1.Wymieni¢ igty
uszkodzone 2.Umiescié igly do oporu w 1-12
Igly sie tamia 2.Igty nie sg prawidtowo zacisku ustawiajgc je ptaska 14 -15
zainstalowane strong do tytu 20
3.Materiat jest ciggniety podczas | 3.Prowadzi¢ materiat ostroznie
szycia przytrzymujgc go obiema rekoma
Sciegi sg 1. Igty sg wygiete lub 1. Zmien igty na nowe 20
przepuszczane stepione uzyte zostaty
(przeskakuja) nieprawidtowe igty 2. Zatéz prawidtowo igty. 20
2. Igty sa Zle zatozone 3. Nawlecz maszyne ponownie
3. maszyna jest zle 4. Uzyj igiet prawidtowych (HAx1 11-12
nawleczona or 130/ 705H) 20
4. Uzyto zte igty
) 1. Naprezenie nitek jest 1. Wyreguluj naprezenie 14 - 15
Sciegi nie sg zte.
regularne 2. Nitka jest zaczepiona 2. Sprawdz droge nitek. 11 - 12
1. w;sgekiz:“ie nitek jest zbyt 1. Wyreguluj naprezenie 14 - 15
2. Maszyna jest Zle 2. Prawd{owo p.aW|eCZ. mgS_Zyne 11 - 12
Szwy sg nawleczona 3. Sprobuj szyé innymi ni¢mi 112
zmarszczone 3. Nitka jest zaczepiona. 4. Ustaw transport roznicowy na
4. Transport réznicowy jest “S”. 27
zle ustawiony
Materiat nie jest | 1 Gorny noz jest tepy lub 1. Wymien lub ustaw noz. 21
ciety fadnie Zle zamontowany
Krawedzie B . o
materiatu sie 1. Za mata szerokosc¢ 1. Wyreguluj szerokos¢ sciegu. 19
ZW|jaja sciegu.
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Czyszczenie i oliwienie

Uwaga: Przed przystgpieniem do czyszczenia i/lub
oliwienia maszyny nalezy:

-wytgczy¢ zasilanie maszyny (OFF —,0”)

—wyciggng¢ wtyczke przewodu zasilajgcego maszyny z gniazdka sieciowego.

Podczas szycia, pyt i $cinki gromadzg sie w i na maszynie. Dlatego tez urzadzenie nalezy
regularnie czysScic.

Maszyna nie wymaga duzej ilosci oleju. W przypadku intensywnej pracy nalezy zaaplikowac krople
oleju w punktach pokazanych na zdjeciu ponizej.

SPECIFIKACJA MASZYNY

Nazwa Specyfikacja
llo$¢ nitek 41lub 3
llos¢ igiet 21lub 1
Predkos¢ szycia 1300 = 200 r.p.m
4 - nitki........... 6 mm
Szerokosc¢ sciegu
3 - nitki........ .. 6 mm lub 4 mm
Dtugos¢ sciegu 1~5mm
Przestrzen pod stopkag 4.0 mm

HA x 1 No. 11-14

Igty ( system)

130/ 705H No. 75 - 90
Wymiary 295 mm (W) x 284 mm (D) x 295 mm (H)
Waga 5.5 kg (approx. 12 1bs.)
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Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

« Zrywanie nici, petelkowanie nici lub gtodna praca poniewaz moze to by¢ wynikiem btednej obstugi maszyny lub
subiektywne odczucie,

zta jakos¢ ,szeroko$¢ Sciegu ,nie satysfakcjonujgca lub nie prawidiowa praca maszyny , ktéra moze byé
spowodowana przez zte ustawienie paramentéw maszyny lub nie znajomo$¢ obstugi lub brakiem zapoznania sie
z instrukcja obstugi.

 Zte lub nieprawidtowe ustawienie naprezenie gornej i dolnej nitki ,nieprawidtowa praca chwytacza oraz maszyny
spowodowana ztym ustawieniem i regulacjg maszyny, do ktérej prawidtowej regulacji jest zobowigzany klient,
ktéry uzywa maszyne.

* Nieprawidtowe wyswietlanie haftu ,wzoru i rodzaju $ciegéw lub innych parametréw na ekranie elektronicznym
maszyny lub wyswietlaczu, ktéry moze by¢ spowodowany spadkiem napiecia, uszkodzonym

bezpiecznikiem ,innymi przypadkami zewnetrznymi.

» Kupujgcemu przystuguje prawo zgadania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny od wad, jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 2 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal wykazuje wade.

- Gwarant stwierdzi na piSmie, Zze usuniecie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega tylko ta cze$¢ sktadowa
produktu, w ktorej wystgpita wada.

* Sprzet zwracany do wymiany musi by¢ kompletny, bez uszkodzen mechanicznych. Jednoczes$nie Konsument,
ktory zakupit maszyne ponosi odpowiedzialno$¢ z Ustawy z dn.30.05.2014 o prawach konsumenta.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi sie¢ zapoznac¢ z instrukcjg obstugi. Przed rozpoczeciem
uzytkowania maszyny zaleca sie wykonanie testu na danym materiale. Nie kazdy materiat z uwagi na jego
grubosé, jakosé, rozciggliwos¢ nadaje sie do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW KONSERWACYJNYCH MASZYNY
PRZYNAJMNIEJ RAZ NA 6 MIESIECY W AUTORYZOWANYM SERWISIE

Nalezy pamietac, ze przy utylizacji urzgdzenia nalezy odda¢ je do odpowiedniego recyklingu zgodnie z
lokalnymi wymaganiami prawnymi dotyczgcymi urzadzen elektrycznych i elektronicznych. W razie watpliwosci

skontaktuj sie ze sprzedawca.
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